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No. ⾴ 章 訂正概要 誤 正 
1 33 2 表題の JIS 番号 表 2.10 JIS A 8603 によるミキサの種類と練混ぜ性能試

験時間 
表 2.10 JIS A 8603-2 によるミキサの種類と練混ぜ性能
試験時間 

2 87 3 図中の標準偏差 図 3.12 図中 標準偏差 1184μ 標準偏差 118.4μ 
3 566 付録 2 表中の数値 付表 2.12 分散分析表 

要因 平⽅和 ⾃由度 平均平⽅ 
(不偏分散) Ｆ0 F 表の値 

運搬時間 
(A) 84 5-1 

=4 21.00 
0.327 F (4,19,0.05) 

=2.90 誤差 
(E) 1220 19 64.21 

計 1304 24-1 
=23 − − F0=0.327 

＜Ｆ表＝2.90 
 

付表 2.12 分散分析表 
要因 平⽅和 ⾃由度 平均平⽅ 

(不偏分散) Ｆ0 F 表の値 
運搬時間 

(A) 84 5-1 
=4 21.00 

0.344 F (4,20,0.05) 
=2.87 誤差 

(E) 1220 20 61.00 

計 1304 25-1 
=24 − − F0=0.344 

＜Ｆ表＝2.87 
 

4 568 付録 2 表中の数値 付表 2.16 分散分析表 
要因 平⽅和 ⾃由 

度 
平均平⽅ 
(不偏分散) Ｆ0 F 表の値  

運 搬
時間 
(A) 

284 5-1 
=4 71.00 1.14 

F (4,15,0.05) 
=3.05 

F0=1.14 
<F 表=3.05 

試 験
員 
(B) 

84 5-1 
=4 21.00 0.34 

F (4,15,0.05) 
=3.05 

F0=0.34 
<F 表=3.05 

誤差 
(E) 936 15 62.40 −   

計 1304 24-1 
=23 − −   

 

付表 2.16 分散分析表 
要因 平⽅和 ⾃由 

度 
平均平⽅ 
(不偏分散) Ｆ0 F 表の値  

運 搬
時間 
(A) 

284 5-1 
=4 71.00 1.214 

F (4,16,0.05) 
=3.01 

F0=1.214 
<F 表=3.01 

試 験
員 
(B) 

84 5-1 
=4 21.00 0.359 

F (4,16,0.05) 
=3.01 

F0=0.359 
<F 表=3.01 

誤差 
(E) 936 16 58.50 −   

計 1304 25-1 
=24 − −   

 

5 − 付録 7 CD-ROM 中の誤字 分類番号 14-1 2/3 
事例：擁壁コンクリートに表⾯不良が発⽣した。 

 
事例：腰壁コンクリートに表⾯不良が発⽣した。 

    分類番号 32-1 1/3 
事例：擁壁コンクリートにひび割れが発⽣した。 

 
事例：腰壁コンクリートにひび割れが発⽣した。 

 


